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四川包装材料尼龙阻燃母粒厂家
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PA阻燃母粒功能上的优点有哪些？降低成本，PA阻燃母粒的销售、高浓度、高分散度、高相容性成为可
能，PA阻燃母粒、少许载体不再是阻燃剂影响的主要原因，进而完成了阻燃母粒和阻燃母粒的等效交换、阻燃
效果的理想状态，提高了阻燃效率。由于阻燃母粒进料速度比粉末更加通畅，结合材料在螺杆上更容易塑化和
混合均匀，摩擦减小，螺杆速度可以适当提高，产能增加30%以上，由于PA阻燃母料本身在低温下完全塑化，
所以再次塑化后材料间的分散性会更好，材料的性能、光泽度和表面也会相应提高。如何选择适合自己的PA阻
燃母粒产品？四川包装材料尼龙阻燃母粒厂家

PA阻燃母粒的应用：普遍用作各种机械和电器零件，其中包括轴承、齿轮、滑轮泵叶轮、叶片、高压密封
圈、垫、阀座、衬套、输油管、贮油器、绳索、传动带、砂轮胶粘剂、电池箱、电器线圈、电缆接头等。还有
包装用带、食品用薄膜(熟食用的高温薄膜和清凉饮料用的低温薄膜)的产量也相当大。 几种常见的PA阻燃剂：
卤/锑或其它阻燃协同体系、红磷或三聚氰胺类的无卤阻燃体系。从量的角度来说，卤/锑协同体系仍然是使用
较普遍的PA阻燃体系。在欧洲和亚洲的一些地区，人们正在致力于寻找卤素阻燃剂的替代品。但通常说这些替
代体系一般都存在热稳定性低或吸潮等问题。对于红磷来说，还有储存的问题，因其本身为易燃品。四川包装
材料尼龙阻燃母粒厂家PA阻燃母粒多为片状或条状片剂大小的粒子。

PA阻燃母粒含卤阻燃体系：一种就是溴化苯乙烯聚合物，它具有极其优越的热稳定性，并且由于它与PA是
熔融可混的，因而在加工过程中具有很好的流动性。此外，用它制备的阻燃PA还具有优越的电性能和较好的物
理力学性能。这种阻燃剂的局限性在于光稳定性较差且与PA尚不能完全相容。另外其成本与目前国内应用较广
的十溴联苯醚相比较高。另外一种在PA中应用了许多年的阻燃剂就是敌可燃，它是一种含氯的阻燃剂，具有较
高的阻燃效率和电性能，但其在热稳定性方面的局限性使之只适用于加工温度较低的尼龙阻燃体系。

PA阻燃母粒是应用在PA（尼龙）中的阻燃颗粒，按照相应比例添加后可使PA（尼龙）制品变得不易燃烧，
从而提高其使用过程中的安全性能。PA阻燃母粒发展趋势：目前，研究人员倾向采用阻燃剂物理复配、阻燃剂
化学结合、改性阻燃剂的方式来解决上述问题，相关研究已经取得了一定的进展。 通过设计原位反应的方式，
将有效阻燃组分占比更高、包含多种有效阻燃结构、阻燃过程不产生有毒有害物、与酰胺结构相容性更好的阻
燃剂填充到PA6中是阻燃PA6材料未来发展的趋势之一。 此外，开发针对增强PA6、功能PA6材料的定制型阻
燃方案，也是阻燃PA6复合材料发展的一个方向。一般情况下PA阻燃母粒都经过特殊处理。

如何选择适合自己的PA阻燃母粒产品？在选择PA阻燃剂时，不只要兼顾PA阻燃剂本身对高分子材料的性
能影响，还要考虑PA阻燃的周期效果，力争选到为企业创造较大价值的PA阻燃剂。适用于PA波纹管、注塑件、
板材、透明薄膜的环保PA阻燃母粒，气味低，溴含量略高，PA阻燃效果更好。离火即灭、PA阻燃制品密度小、
发烟量低、模具腐蚀小、产品光泽度高、易加工、添加后制品可达低卤标准，具有极高的性价比等优点。它
的PA阻燃机理是一方面依靠凝固相和气相双重PA阻燃，发挥溴磷协同效应提供PA阻燃效率；另一方面则提供
催化效应加速体制内部熔融滴落带走热量而起到PA阻燃作用。PA阻燃母粒使用方便，可以降低成本，提高制品
附加值。四川包装材料尼龙阻燃母粒厂家

PA阻燃母粒可用于任何需要阻燃性的PA材料，并用三氧化锑粉替代。四川包装材料尼龙阻燃母粒厂家
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阻燃剂是PA阻燃母粒中较为重要的原料， 在PA阻燃母料中选用阻燃剂需要非常重视， 需要注意以下几点： 1
、阻燃性能优良、高效，且尽量不产生或少产生二次污染； 2、阻燃剂与树脂及其他助剂不发生化学反应，呈
化学惰性； 3、有良好的相容性，能很好地分散在树脂中形成均相体系； 4、良好的热稳定性，阻燃剂的分解
温度应高于树脂的加工温度而低于树脂的分解温度；5、不一定会降低或严重影响被阻燃塑料的物理力学性能；
6、充分认识并利用阻燃剂之间并用时的协同效应(作用)。四川包装材料尼龙阻燃母粒厂家


